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TECHNICKY LIST EPOXIDOVY AKTIKOROZNi ZAKLADNi NATER RAPTOR 2K SMES 4:°
Verze: 1.0

TECHNICKY LIST A NAVOD KE ZPRACOVANI

Epoxidovy zakladni natér U-POL Raptor je antikorozni zakladni natér tfidy 2K splfiujici pfedpisy ohledné obsahu

tékavych organickych latek, ktery se vyznaCuje vynikajici odolnosti proti postfiku slanou vodou a je vhodny k nanaseni
Vhodny jako zakladni natér nebo tmel pro priimyslové aplikace Upravy povrchu. Nabizi rovnéz vynikajici ochranu
proti korozi.

VLASTNOSTI

¢ Snadné nanaseni

¢ Vynikajici odolnost proti korozi

e Dobra brousitelnost

e Vynikajici zachovani lesku vrchniho natéru

¢ Moznost nanaseni vrchniho natéru mokrym procesem i po dlouhé dobé
¢ Bez obsahu chromu a olova

¢ Vynikajici neprusvitnost a kryti

Dostupné barvy «  Seda pololeskla
TECHNICKE UDAJE
® | Podklady . Hlinik . Mékka ocel . Kataforeticky lak
s‘l . calvanizovany . SMC . Polyesterové tmely
novrch
— P —

pfiprava povrchu je popsana nize

Zéaklad Smés
Viskozita 25-30 s/ DIN 4
Pevny obsah 60.00% 44.00%
Mérna hmotnost g/cm? 1.35 1.27
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NAVOD K NANASENI

Volba tuzidla
Tento vyrobek je kompatibilni pouze s tuzidlem pro epoxidovy zakladni natér.

Priprava podklad
Epoxidovy zakladni natér U-POL Ize nanaset pfimo na vhodné pfipraveny rezavy povrch
bez nutnosti chemické pfipravy.

Pfed nanaSenim zakladniho natéru na kovovy podklad je vZdy tfeba odstranit volné
Castecky a Supiny materialu.

Aby byla zajisténa pfilnavost zadkladniho natéru, musi byt povrch dostateéné upraven
broudenim nebo tryskanim.

Uroven pozadované pfipravy podkladu zavisi na stupni predchozi koroze a na
predpokladanych okolnich podminkach, kterym bude natér béhem své Zivotnosti
vystaven.

V pfipadé lehké koroze a mirnych okolnich podminkach sta&i podklad pfipravit
mechanicky, a to ruéné (napfiklad podle standardizované metodiky SSPC-SP2 (SSI-St3))
nebo strojné (napfiklad podle standardizované metodiky SSPC-SP3 (SSI-St3)).

V pfipadé rozsahlé koroze a naro¢nych okolnich podminek doporu¢ujeme rez odstranit
piskovanim (napfiklad podle standardizované metodiky SSPC-SP10 (SSI-SA2.5)).

Tento postup doporuCujeme pouzit i v pfipadech, kdy je tfeba garantovat funkénost

Pro podrobnosti ohledné pfipravy zkorodovanych povrchl doporuéujeme vyhledat
radu specialisty, napfiklad z NACE nebo podobné oborové organizace. Viz
https://www.nace.org/home.aspx

Dobra pfiprava podkladu je zakladem pro dosazeni optimalnich vysledkd. Povrch
odmastéte odmastovadly U-POL (S2000, S2001 nebo S2002).

Zbruste jej nasledovné:
Holy kov (mékka ocel): zbruste papirem o hrubosti P80.
Hlinik a galvanizovany povrch: zbruste papirem o hrubosti P180.

Tmely U-POL: zbruste nasucho papirem o hrubosti P180-P240.

Drfevo nebo preklizka: zbruste nasucho papirem o hrubosti P180—P240 tak, aby byl

povrch hladky a bez volnych viaken.
GRP, SMC, skelna vlakna, polyesterovy tmel: vyhladte nasucho papirem o hrubosti
P180-P240.

VSechny podklady po zbrou$eni jesté jednou ocistéte odmastovadly SYSTEM 20
a peclivé osuste.
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Smésovaci pomér Standardni nanaseni
I . EPOXIDOVY ZAKL. NATER : objemovy pomér 4:1
Mnozstvi Hmotnost zakl. natéru Hmotnost tuzidla
250 ml 270,09 47509
500 ml 540,09 95,09
750 ml 810,0 g 1425 g
1000 ml 1080,0 g 190,0 g
1250 ml 1350,0 g 23759
ViskozitaDIN 4 /s 25-30
ws Doba pouzitelnosti pfi 20 °C 2 hodiny

U-POL RCEP5LK-TDS-ENG

Uvedena doba pfedstavuje u€innou pouzitelnost.
Material zGstava tekuty mnohem déle, ale pouziti po
uvedené dobé vede k nedostate¢né funkénosti.
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Kompatibilni aplikacni pistole HVLP
Priimér hrotu trysky

Tlak vzduchu v pistoli
Bézna stiikaci pistole

Primér hrotu trysky

Tlak vzduchu v pistoli

Vrstvy

=
g% Tloustka / mikrometry

Doba zavadnuti pfi 20°C

ha'e ¥
Aae ¥
h%% ¥
NN

Mezi vrstvami

Doby schnuti

7

Brousitelny pfi 20 °C

Brousitelny pfi 60 °C
Brousitelny pfi 50 °C

Nanaseni valeCkem

Brouseni Metoda

Suchy na dotyk pfi 20 °C
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1,4-1,8 mm
1,8-2,2 bar

1,6—1,9 mm
3,5-4,5 bar

2-3 vrstvy

TlouStka suchého natéru Cini pfiblizné 75 pm

v zavislosti na aplikaci.

Tloustka mokrého natéru ¢ini pfiblizné 140 um

v zavislosti na aplikaci.

Teoretické pokryti pfi tloustce suchého natéru 75 um
¢ini pfiblizné 5,88 m2/1.

10 minut

2 hodiny
8 hodin

30 minut
45 minut

Naneste 3 vrstvy, pfed nanasenim dalSi vrstvy
ponechejte 5-10 minut zavadnout.

Tloustka mokrého natéru 45 ym na vrstvu
Tloustka suchého natéru 25 ym na vrstvu

Ruéni brouseni namokro

Strojni brouseni namokro
Ruéni brouSeni nasucho
Strojni brouseni nasucho

Pocatecni Koneéné
P500-P600 P800-P1000
P500-P600 P800-P1000
P280-P360 P400-P500
P280-P360 P400-P500
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— Ptebarvovani  Mokry proces, Epoxidovy zakladni natér Ize po 60 minutach od
schnuti nav_ naneseni posledni vrstvy do uplynuti 7 dnd pfimo
vzduchu pfi 20 °C piekryvat 2K polyuretanovymi barvami, jako je
napfiklad U-POL RAPTOR, a to bez nutnosti pravy
povrchu brousenim. Po 7 dnech je tfeba povrch
zbrousit podle vySe uvedené tabulky.

Suchy proces, Po 8 hodinach Ize natér prekryvat tmely U-POL.
schnutina
vzduchu pfri 20 °C

Slozeni epoxidového zakladni natéru odpovida typickym primyslovym aplikacim upravy
povrch, ve kterych se pfimo nanasi vrchni natér RAPTOR nebo 2K.
Tento epoxidovy zakladni natér neni vhodny pro pouZiti v kombinaci s natéry na vodni

INFORMACE O SKLADOVANI A TEKAVYCH ORGANICKYCH LATKACH

"= | Skladovatelnost 1 rok od data vyroby v uzavienych pavodnich nadobach.
. Doporuéena teplota skladovani 5-25°C
Cisténi vybaveni Pistoli vyCistéte okamzité po pouziti fedidlem SYSTEM 20 nebo
pfipravkem na ¢&isténi pistoli.
Dulezita upozornéni Aktivovany vyrobek po uplynuti doby pouzitelnosti dale nepouzivejte.

Aktivovany material nevracejte do plvodni nadoby s neaktivovanym materialem.
Odstaty natér maze po 10 minutach vyzadovat lehké promichani, aby byl pfed
nanasenim druhé vrstvy spravné tekuty.

Natér nenanasejte pfi okolni teploté niz8i nez 10 °C nebo relativni vihkosti vyssi
nez 90 %.

Pokud chcete epoxidovy zakladni natér prekryt polyesterovym tmelem nebo
polyesterovym tmelem ve spreji, naneste pouze jednu vrstvu epoxidového

zakladniho natéru.
Informace o tékavych organickych latkach

‘ Limit EU pro tento vyrobek (kategorie vyrobku: 1IB.(c)) ve stavu pfipraveném k pouziti €ini

540 g/I. Obsah tékavych organickych latek v tomto vyrobku ve stavu pfipraveném

k pouziti ¢ini 499 al/l.

Tékavé organické latky ve stavu pripraveném k pouziti (g/l)
Barva Epoxidovy zakladni natér
Seda pololeskla  [499

DULEZITE: POUZE K PROFESIONALNIMU POUZITI. Pfed pouzitim si pfeététe cely navod.

Tento vyrobek obsahuje nebezpeéné materialy. Proto je nutno vzdy pouzivat osobni ochranné prostredky. Upiné pokyny k manipulaci
ainformace o ochrané osob naleznete na &titku a v bezpeénostnim listu. U-POL odmita jakoukoli odpovédnost, pokud uzivatel nepouziva
doporuéené osobni ochranné prostfedky. VySe uvedené udaje slouzi pouze pro informaci a mohou se bez oznameni zménit. Za posouzeni
vhodnosti vyrobki ke konkrétnim G¢elim a kontrolu aktualnosti informaci odpovida kupujici. Doporuéena pouZiti nasich vyrobk( uvedena

v technickych listech vychazeji z naSich znalosti a zkuSenosti. Technické listy jsou k dispozici u mistniho prodejce nebo na webovych strankach
spoleénosti U-POL na adrese WWW.U-POL.COM. U-POL nenese odpovédnost za vysledky dosazené pomoci metod, nad kterymi nemame
kontrolu, a tedy ani za nésledné nebo souvisejici Skody véetné uslého zisku.

U-POL Ltd Prodej v UK Mezinérodni prodej Technické oddéleni

4" Floor, The Grange, 100 High Street Tel.: +44 (0)20 8492 5920 Tel.: +44 (0)20 8492 5900 Tel.: +44 (0)1933 230 310
London, N14 6BN Fax: +44 (0)20 8150 5605  Fax: +44 (0)20 8150 5605 Fax: +44 (0)1933 425 797
WWW.U-POL.COM uk.sales@u-pol.com sales@u-pol.com technicaldepartment@u-pol.com
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